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PROFIL

SPOLECNOSTI SCHEMA

PROFIL SPOLECNOSTI

Prvni trubka v Zelezar'skych podnicich byvalé Rakousko-Uherské
monarchie byla vyrobena v roce 1883 v nasi spole¢nosti. Motivem
pro zavedeni vyroby trubek, nejdfive ovsem svafovanych, byl
prudky vzrist jejich potfeby souvisejici s rozvojem parnich kotld,
vystavbou vodovodd, plynovodd a potieby trubek pro tézbu

ropy, s moznosti vyuziti moderni ocelarenské zakladny. Vyrobu
bezesvych trubek jsme zavedli v roce 1896. V roce 1908 byl
zaveden Stiefelliv vyrobni proces, za osobni G¢asti vynalezce.

NaSe firma se tak stala prvni evropskou rourovnou, uZivajici tuto
zcela moderni technologii. V letech 1918 - 1925 byly uvedeny

do provozu 2 valcovaci traté typu Mannesmann. Od roku 1999
se stala valcovna trub samostatnou akciovou spolenosti.

V roce 2005 jsme se stali ¢lenem skupiny podniku TRINECKE
ZELEZARNY, a. s. - MORAVIA STEEL a.s. S t¢innosti ke dni

31. 8. 2010 doslo k fizi sloucenim nastupnické spolecnosti
TRINECKE ZELEZARNY, a. s. se zanikajici spole¢nosti VALCOVNA
TRUB TZ, a.s., ktera byla jeji 100 % dcefinou spolenosti.

Spolecnost VTTZ zanikla bez likvidace ke dni 31. 8. 2010 a jeji
majetek a zavazky presly na spole¢nost TZ.

Dnes jsou v provozu 2 Mannesmannovy traté, jejichZ vyrobni
program tvori ocelové bezeSvé trubky priméru 60,3 az 406,4 mm
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FOTOGRAFIE
Z VYROBY

VYROBNi

VYROBKOVE
PORTFOLIO

s tloustkou stény 6,3 mm a vySe z oceli nelegovanych i legovanych.
Vyroba bezeSvych trubek ve valcovnéch trub je charakteristicka
propracovanou technologii vyroby Sirokého sortimentu oceli

a rozsahlého rozmérového sortimentu dle norem API, ASME,
ASTM, DIN, EN, ISO, NFA, CSN aj.

NEJCASTEJSi VYUZITiI NASi PRODUKCE

SPADA DO OBLASTI:

strojirenstvi, stavebnictvi,

vystavba produktovodd,
automobilovy primysl,

vyroba energetickych zafizeni,
chemicky primys|,

dominantni postaveni maji olejarské
trubky Casing 7~ 13 3/8" a Line Pipe

5"-16" pro tézbu ropy, zemniho
plynu a vody.

Dle pozadavkid odbératell atestujeme mechanické

vlastnosti, chemické sloZeni, hodnoceni a dokumentaci
metalografické struktury materidlu. Provadime nedestruktivni
zkouseni rozptylovymi toky, ultrazvukem a magnetickou
praskovou metodou.

A | |
NEDESTRUKTIVNi CERTIFIKATY
ZKOUSENI

ZKOUSKY

KONTAKTY
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VYROBNI
SCHEMA

1. Vsazka

10. Rovnani

11. Tepelné zpracovani a mofeni 12. Rovnani 13. Kontrola a méfeni 14. Finalni fezani 15. Znaceni, lakovani, svazkovani, baleni 16. Doprava
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(% FOTOGRAFIE Z VYROBY

() TZ | VALCOVNA TRUB
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VYROBKOVE
PORTFOLIO

Kontislitky ] Sochory Siroka ocel Sestihranna ocel

Valcovany drat Zelezniéni kolejnice Pisludenstvi pro Zeleznicni svriek Trubky bezesvé Loupan tycova ocel Tycova ocel tazend za studena Pruziny
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Uhelniky Plocha ocel Ctvercovd ocel Kruhova ocel ve svitcich a tyéich » Srouby Retézy
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SPOLECNOSTI SCHEMA Z VYROBY PORTFOLIO ZKOUSENI




VYROBKOVE PORTFOLIO / OBSAH

VYROBKOVE
PORTFOLIO

O 8 TRUBKY PRO KONSTRUKCE, TLAKOVE NADOBY, TLAKOVE ZARIZENI,
ENERGETIKU, STROJIRENSTVi A VSEOBECNE POUZITI

1 6 LINE PIPE

2 3 PAZNICOVE TRUBKY CASING
2 8 MECHANICKE TUBINGY DLE ASTM A519 A NATRUBKOVE TYCE DLE API 5CT

3 2 BEZESVE DUTE PROFILY CTVERCOVEHO A OBDELNIKOVEHO PRUREZU
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SPOLECNOSTI SCHEMA Z VYROBY PORTFOLIO ZKOUSENi

|
KONTAKTY
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VYROBKOVE
PORTFOLIO

TRUBKY PRO KONSTRUKCE, TLAKOVE
NADOBY, TLAKOVE ZARIZENI,
ENERGETIKU, STROJIRENSTVI

A VSEOBECNE POUZITI
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SPOLECNOSTI SCHEMA Z VYROBY PORTFOLIO ZKOUSENI
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TRUBKY PRO KONSTRUKCE, TLAKOVE NADOBY, TLAKOVE ZARIZENi, ENERGETIKU, STROJIRENSTVi A VSEOBECNE POUZITI

TEPELNE
IPRACOVANI

EN 10210-1, EN 10210-2 N S235JRH, S275J0H, S275)2H, S355J0H, S355J2H, S355K2H, SI55NH, S355NLH, S420NHY), S420NLHY), S4GONH, SAEONLH
EN 10216-1 N P235TR1, P235TR2, P265TR1, P265TR2
o 102162 N P235GH, P265GH, 16Mo3,
NT 14MoV6-32, 13CrMo4-5, 10CrMo9-107,
EN 10216-3 N P275NL13, P275NL27, P355N, P355NH, P3SSNLT, P3SSNL2, PAGON, PAGONH, PAGONLT, PAGONL2, P620Q, P620QH
EN 10216-4 +N P215NL, P265NL
+AR E235, E275, E355, E470, 20MnV6
N E235, E275, E355, E355K2, E42012, E460K2, CASE, CGOE, 20MnV6, 34CrMod, 42CrMod
EN 102971 +A 16MnCr5, 34CrMod, 42CrMod
qm 20MnV6, E590K2, 34CrMod, 42CrMod
EN 10225-3 N S355NHHO
ASTM A53/ASME SA 53 N Gr. A, Gr. B
ASTM A106/ASME SA 106 N Gr. A, Gr. B, Gr. C
ASTM A333/ASME SA 333 N Gr. 1, 6r. 6
DIN 1629 N 5t 37.0, St 44.0, 5t 52.0
DIN 1630 +N St37.4, St 44.4, St 52.4
DIN 17121 N RSt 37-2, St 37-3, St 44-2, St 44-3, 5t 52-3
o 17178 N St 35.8, St 45.8, 15Mo3,
+NT 13CrMo44"), 10CrMo9-102, 14MoV6 32
DIN 17204 N C 45, Ck 45, C 55, Ck 55, C 60, Ck 60

| A | | A | | |
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SPOLECNOSTI SCHEMA Z VYROBY PORTFOLIO ZKOUSENI
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TRUBKY PRO KONSTRUKCE, TLAKOVE NADOBY, TLAKOVE ZARIZENi, ENERGETIKU, STROJIRENSTVi A VSEOBECNE POUZITI

TEPELNE
IPRACOVANI
11 353, 11 453, 11.658, 12 0219, 12 022%, 11 523, 11 650, 12 050, 13 220, 14 220

+N
(SN 420250 +A 14 220

QT? 14 3412

+N 12 0219, 12 0229, 12 050, 15 020
€SN 420251 +NT 15 1219, 15 128, 15 3132

qQT? 15 128

Tepelné zpracovani: +AR - vélcovany, +N - normalizovany, +A - Zihany, +NT - normalizovany a popoustény, +QT - kaleny a popoustény

) Vyroba z kontislitkd nebo ingotd v omezeném mnoZstvi

2 Vyroba pouze z ingotd v omezeném mnoistvi

3 Pouze po dohod& - min. mnoZstvi (Cistd vyroba ze 2 taveb)

) Pouze tlouitky stény > 16 mm

5) Zvjseny obsah C = max. 0,16 %
8 Zvyseny obsah Mn = 1,00 - 1,20 %

) QT pouze pro vnéjsi priméry 2 88,9 mm a tl. stény 2 10 mm
(znatky 34CrMo4 a 42CrMo4 od tl. stény 12,5 mm aZ 40 mm v zévislosti na vnéjsim priméru)

| A | | A | | |
PROFIL VYROBKOVE NEDESTRUKTIVNi CERTIFIKATY ZKOUSKY KONTAKTY

SPOLECNOSTI SCHEMA

VYROBNi FOTOGRAFIE
Z VYROBY PORTFOLIO ZKOUSENI
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DELKY TRUBEK PRO KONSTRUKCE, TLAKOVE NADOBY, TLAKOVE ZARIZENi, ENERGETIKU, STROJIRENSTVi A VSEOBECNE POUZITi Z VM (VYROBENE Z KONTISLITKO)
V METRECH

TLOUSTKA STENY

6,3 71 8,0 8,8 10,0 11,0 12,5 14,2 16,0 17,5 20,0 22,2 25,0 28,0 30,0 32 (34) 36 (38) 40,0 45,0 50,0 55,0 60,0
6-7 55-7 5-7  5-7  4-7  4-7 4-53

168,3 4-14  4-14  4-14 5-132 45-115 43-8 4-73 4-66 4-83 ' N/A N/A N/A N/A N/A N/A
12-14 11-14 10-14 10-14 8-14 8-14 (4-5.6)
6-7 5-7  5-7  55-7 47-7 44-7 4-65

177,8 4-14 4-13,5 4-135 5-120 45-11,5 4-10,5 4-93 4-66 4-63 4-6 ' N/A N/A N/A N/A N/A
12-14 10,5-14 9-14 95-14 85-14 75-14 (4-65)
55-7  5-7  A45-7  5-7  42-7  4-T

191 4-14  4-14  4-13 45-12 45-10,3 4-90 4-83 4-77 4-74 4-71 4-67 4-63  NA N/A N/A N/A

1M1-14 95-14 85-14 10-14 85-14 8-14

55-17 5-7 5-7 49-7 42-17 4-7
193 4-14 4-14 4-13 45-12 45-103 4-90 4-83 4-77 4-74 4-71 4-67 4-63 N/A N/A N/A N/A
1-14 95-14 95-14 95-14 85-14 8-14

55-17 5-17 5-7 49-7 4,2-1 4-7
193,7 4-14 4-14 4-13 45-12 45-103 4-90 4-83 4-77 4-74 4-171 4-67 4-63 4-6.2 N/A N/A N/A
1M1-14 95-14 95-14 95-14 85-14 8-14

5-7 5-7 5-17 49-7 42-1 4-7
200 4-14 4-136 4-95 45-11 45-97 4-9 4-82 4-76 4-13 4-7 4-6,5 4-6,2 N/A N/A N/A N/A
10-14  9-14 9-14 98-14 8,4-14 8-14

5-7 5-7 5-7 49-7 42-1 4-7
203 4-14 4-136 4-95 45-11 45-97 4-9 4-82 4-76 4-13 4-1 4-65 4-62 4-61 4-56 N/A N/A
10-14  9-14 9-14 98-14 84-14 8-14

5-7 5-7 5-7 49-7 42-1 4-7
204 4-14 4-136 4-95 45-11 45-97 4-9 4-82 4-76 4-173 4-7 4-65 4-6,2 N/A N/A N/A N/A
10-14 9-14 9-14 98-14 8,4-14 8-14

5-7 5-7 5-7 48-7 42-7 4-7
216 4-14 4-125 4-11 45-105 45-95 4-838 4-8 4-175 4-17 4-6,5 4-6 4-55 N/A N/A N/A N/A
10-14 10-14 10-14 97-14 85-14 8-14

5-17 5-17 5-17 48-7  42-17 4-7
2191 4-14 4-125 4-11 45-105 45-95 4-88 4-8 4-175 4-7 4-6,5 4-6 4-55 4-55 4-50 4-46 4-4,4
10-14 10-14 10-14 97-14 85-14 8-14

5-7  5-7 5-7  48-7 42-7 4-1
229 4-13  4-12  4-11 45-10,3 45-93 4-86 4-8 4-72 4-68 4-64 3,6-56 3,6-52 3,6-46 36-42 N/A N/A
10-14 10-14 10-14 97-14 85-14 8-14

5-7 5-7 5-7 48-7  42-7 4-1
241 4-14 4-14 4-12,7 5-11,8 43-108 4-10 4-92 4-85 4-82 4-78 36-73 36-69 36-65 3,6-6,0 N/A N/A
10-14 10-14 10-14 97-14 85-14 8-14

| A | | A | | |
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SPOLECNOSTI SCHEMA Z VYROBY PORTFOLIO ZKOUSENI
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DELKY TRUBEK PRO KONSTRUKCE, TLAKOVE NADOBY, TLAKOVE ZARIZENi, ENERGETIKU, STROJIRENSTVi A VSEOBECNE POUZITi Z VM (VYROBENE Z KONTISLITKO)
V METRECH

TLOUSTKA STENY

63 71 8,0 3,8 100 110 125 142 160 115 200 222 250 280 300 32(34) 36(38) 400 450 500 550 60,0
5-7 | 5-7 | 5-7  48-7 42-7 4-7
244,5 4-14  4-14 4-127 5-11,8 43-108 4-100 4-92 4-85 4-82 4-78 36-73 3,6-69 36-65 36-60 3,6-55 N/A
10-14 10-14 10-14 97-14 B85-14 8-14
5-7 | 5-7  5-7 48-7 4-7 4-65
254 4-14 4-136 4-126 5-11,6 5-106 4-98 4-92 4-85 4-82 4-78 36-73 3,6-69 36-62 3,6-56 3,6-52 3,6-48
10-14 10-14 10-14 97-14 8-14 8-14
65-7 63-7 53-7 48-7 42-7 4-7
267 4-14 4-138 4-12,5 5-11,6 43-105 4-98 4-90 4-84 4-80 4-77 36-72 3,6-65 36-58 3,6-55 3,6-53 3,6-5
13-14 11-14 10-14 95-14 85-14 8-14
6-7 55-7 5-7  43-7 42-7 4-7
269 4-14 4-137 4-12,4 5-11,6 43-105 4-98 4-90 4-83 4-8 4-76 36-72 3,6-68 36-58 36-55 3,6-53 36-5
120-14 11-14 10-14 97-14 85-14 8-14
6-7 | 55-7  5-7  43-7 42-7 4-7
273 4-14 4-13,7 4-124 5-11,6 43-105 4-98 4-90 4-83 4-8 4-76 36-72 3,6-68 3,6-58 36-55 3,6-53 36-5
12,0-14 11-14 10-14 97-14 85-14 8-14
61-7 53-7 42-7 42-7 4-7
279 N/A 4-14 4-13  4-12 5-11 43-10 4-94 4-85 4-78 4-74 4-72 36-66 3,6-62 36-6 36-55 3,6-52 36-5
11-14 10-14 95-14 85-14 8-14
55-7 5-7  5-7  4-7  4-7  4-7 4-65 4-59
292 N/A 58-109 5-99 45-92 4-84 4-77 4-74 4-7 36-65 3,6-65 36-64 3,6-58 36-55 4-5
105-14 10-14 10-14 B8-14 8-14 75-14 67-13 6-118
55-7 5-7  5-7 47-7 45-7 4-7  4-64 4-57
296 N/A 58-109 5-98 45-9 4-83 4-76 4-73 4-7 3,6-64 36-63 3,6-6 36-53 36-48 3,6-46
11,5-14 10-14 10-14 95-14 9-14 75-14 67-12,8 6-11,5
55-7 5-7  5-7  47-7 45-7 4-7 4-64 4-57
298,5 N/A 58-109 5-98 45-9 4-83 4-76 4-73 4-7 3,6-64 36-65 36-56 3,6-58 36-55 3,6-5
1,5-14 10-14 10-14 95-14 9-14 75-14 67-128 6-11,5
5-7  5-7 5-7 47-69 45-64 4-7 4-62
305 N/A 4-12 66-108 57-98 53-9 45-9 4-76 4-73 4-7 36-64 3,6-63 36-60 3,6-58 36-53 3,6-5
10-14 10-14 10-14 8-138 7-12,8 7,7-14 7,7-12,5
55-7 55-7 55-7 47-65 44-6 4-7 4-62
318 N/A 4-11,5 57-105 5-95 45-86 4-82 4-72 4-7  4-8 3,6-65 36-62 3,6-6 3,6-55 36-5 3,6-5
11-14 11-14 11-14 8-132 7-12,2 7,7-14 6,7-125
55-7 55-7 55-7 55-7 5-63 44-7 4-6,2
323,9 N/A 4-115 66-11 57-96 53-86 45-83 4-78 4-72 4-7 3,6-65 36-62 3,6-6 3,6-56 36-5 3,6-45
1M-14 11-14 11-14 11-14 10-12,6 8,8-14 7,7-12,5

| A | | A | | |
PROFIL VYROBNi FOTOGRAFIE VYROBKOVE NEDESTRUKTIVNi CERTIFIKATY ZKOUSKY KONTAKTY
SCHEMA Z VYROBY PORTFOLIO ZKOUSENI
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DELKY TRUBEK PRO KONSTRUKCE, TLAKOVE NADOBY, TLAKOVE ZARIZENi, ENERGETIKU, STROJIRENSTVi A VSEOBECNE POUZITi Z VM (VYROBENE Z KONTISLITKO)
V METRECH

TLOUSTKA STENY

6,3 71 8,0 8,8 10,0 11,0 12,5 14,2 16,0 11,5 20,0 22,2 25,0 28,0 30,0 32(34) 36(38) 40,0 45,0 50,0 55,0 60,0
55-7 55-7 55-7 5-7 44-65 4-62
330 N/A N/A 4-11 66-107 57-96 53-86 45-8 4-76 4-75 4-7 3,6-64 36-62 3,6-6 3,6-56 36-49 3,6-46
1M-14 11-14 11-14 10-14 88-13 77-125
45-7  45-7 4-67 4-7 43-6 4-6 4-55
339,7 N/A N/A 65-10,8 57-95 53-84 45-8 4-75 4-72 4-68 4-63 36-6 36-58 36-53 3,6-48 3,5-44
9-14 9-14 8-13,5 8-14 87-12 75-12 65-11
45-71 45-7 4-7 38-7
343 N/A N/A 40-140 4-140 4140 45-109 41-133 37-12,4 3,6-11,0 36-99 3,6-95 36-89 3,6-80 3,6-7,2 3,6-64 3,6-58 3,6-53 3,5-49
9-14 9-14 8-14 75-14
46-70 40-70 36-7
355,6 N/A N/A N/A 4,0-14,0 4,0-14,0 40-137 43-12,5 40-12,4 36-111 3,6-99 3,6-88 3,6-91 36-85 3,6-76 36-68 36-61 36-55 3,6-50 3,5-46
9,1-14,0 7,9-14,0 7,2- 14,0
365 N/A N/A N/A N/A  3,9-14,0 4,0-14,0 4,0-14,0 40 - 135 4,0-13,2 40-12,13,8-1193,6-10,7 3,6-95 3685 3,687 3,6-82 36-73 3,6-66 3,6-58 3,6-53 3,6-48 36-44
368 N/A N/A N/A N/A  3,9-14,04,0-14,0 4,0-14,040-1354,0-13,240-12,1338-1193,6-10,7 3,6-95 36-85 3,6-87 36-82 36-73 3,6-66 36-58 3,6-53 36-48 3,3-44
377 N/A N/A N/A N/A 3,7-14,04,0-14,0 4,0-14,0 4,0-13,1 4,0-11,6 40-10,6 3,7-109 3,6-98 3,6-9,2 3,6-82 36-85 3,6-80 36-71 36-64 36-57 3,6-52 3,4-46 3,2-43
381 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A | 4-83 4-96 4-87 4-84 4-75 36-72 36-63 3,6-57 3,6-52 36-47 36-42 3-4 3-38
394 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A | 4-78 4-92 4-83 4-8 4-72 36-68 36-6 36-54 36-5 36-45 36-4 3-38 3-36
406,4 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 4-9  4-85 4-8 4-72 36-68 3,6-6 36-54 36-5 36-4 36-4 3-38 3-36

VM - valcovaci trat Velky Mannesmann

Vyroba z legovanych oceli (15128, 16Mo3, 42CrMo4): 168,3 - 273 mm - od tl. stény 10 mm / 279 - 323,9 mm - od tl. stény 12,5 mm / 330 - 355,6 mm - od. tl. stény 14,2 mm / 368 - 377 mm - od tl. stény 17,5 mm / 381 - 406,4 mm - od tl. stény 20 mm

VYROBA MOZNA POUZE Z NELEGOVANYCH OCELi

| A | | A | | |
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SCHEMA Z VYROBY PORTFOLIO ZKOUSENI

SPOLECNOSTI
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DELKY TRUBEK PRO KONSTRUKCE, TLAKOVE NADOBY, TLAKOVE ZARIZENI, ENERGETIKU, STROJIRENSTVi A VSEOBECNE POUZITi Z MM / V METRECH

VNEJSi PROMER

(mm)
6,3 71 8 8,8 10 1 12,5 14,2 16 17,5 20 22,2 25 28 30 32 34 36
10-12 9-12 8-12 8-12
60,3 4-12 4-12 4-12 4-11 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
5-6 4,5-6 4-6 4-6
10-12 9-12 8-12
63,5 4-12 4-12 4-12 4-11 4-10 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
5-6 4,5-6 4-6
11-12 10-12 10-12 10-12 9-12 8-12 8-12 8-12 8-12 8-12
70 4-11 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
5,5-6 5-6 5-6 5-6 5,5-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6
11-12 10-12 10-12 9-12 8-12 8-12 8-12 8-12 8-12 8-11,5 8-10
72 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
5,5-6 5-6 5-6 4,5-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-5,5 4-5
11-12 10-12 10-12 9-12 8-12 8-12 8-12 8-12 8-12 8-11 8-10
73 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
5,5-6 5-6 5-6 4,5-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-5,5 4-5
11-12 10-12 9-12 8-12 8-12 8-12 8-12 8-12 8-12 8-11 8-10
74 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
5,5-6 5-6 4,5-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-5,5 4-5
10-12 10-12 9-12 8-12 8-12 8-12 8-12 8-12 8-12
76,1 (76) 4-1 4-10 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
5-6 5-6 4,5-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6
10-12 10-12 8-12 8-12 8-12 8-12 8-12
82,5 4-11 4-10 4-10 4-8 4-8 N/A N/A N/A N/A N/A N/A
5-6 5-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6
9-12 8-12 7-12 6,5-12 6-12 5,5-12 5-12 4,5-11 4,5-10
88,9 (89) 3,5-9 4-8 3-1,5 3-7 N/A N/A N/A N/A N/A
4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-5,5 4-5
11-12 10-12 10-12 9-12 8-12 8-12 8-12 8-12 8-12
95 4-11 4-10 4-9 4-8,5 N/A N/A N/A N/A N/A
5,5-6 5-6 5-6 4,5-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6
10-12 10-12 9-12 8-12 8-12 8-12 7-12 7-12
101,6 (102) 5-11 4-10 4-9 4-8,5 4-8 N/A N/A N/A N/A N/A
5-6 5-6 4,5-6 4-6 4-6 4-6 3,5-6 3,5-6
10-12 9-12 9-12 8-12 8-12 8-12 8-12 7-12
108 3-10 3-9 3-8 3-7,5 3-7 3-6 N/A N/A N/A N/A
5-6 4,5-6 4,5-6 4-6 4-6 4-6 4-6 3,5-6
9-12 8-12 8-12 7-12 6-12 6-12
114,3 (114) 3,5-11,5 3-10,5 3-9,5 3-8,5 3-7,5 3-7 3-6 3-5,5 3-5,0 N/A N/A N/A
4,5-6 4-6 4-6 3,5-6 3-6 3-6
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PROFIL VYROBNi FOTOGRAFIE VYROBKOVE NEDESTRUKTIVNi CERTIFIKATY ZKOUSKY KONTAKTY

SPOLECNOSTI SCHEMA Z VYROBY PORTFOLIO ZKOUSENI




(%) VYROBKOVE PORTFOLIO / TRUBKY PRO KONSTRUKCE, TLAKOVE NADOBY, TLAKOVE ZARIZENI, ENERGETIKU, STROJIRENSTVI A VSEOBECNE POUZITI | www.trz.cz

DELKY TRUBEK PRO KONSTRUKCE, TLAKOVE NADOBY, TLAKOVE ZARIZENi, ENERGETIKU, STROJIRENSTVi A VSEOBECNE POUZITi Z MM / V METRECH

VNEJSi PROMER
(LL)}

6,3 71 8 3,8 10 1 12,5 14,2 16 11,5 20 22,2 25 28 30 32 34 36
9-12 8-12 8-12 6-12 6-12 6-12
121 3-11 3-10 3,5-8,5 3,5-8 3-7 3-6,5 3-5,5 3-5 3-5 3-4,5 N/A N/A
4,5-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6
8,5-12 7,5-12 6,5-12 6-12 5,5-12 5-11,5 | 4,5-10,5
121 4-9 3,5-8 3-7,5 3-6,5 3-6,5 3-6,0 3-5,5 3-5 3-5 N/A N/A
43-6 4-6 4-6 4-6 4-55 4-5 4-4,5
8-12 7-12 6-12 5,5-12 5-12 4,5-11
133 4-10 3,5-8,5 3-7,5 3-7 3-6 3-6,0 3-5,5 3-5,0 3-4,5 3-4,5 N/A N/A
4-6 4-6 4-6 4-55 4-5 4-4,5
7,5-12 6,5-12 6-12 5,5-12 5-115 | 4,5-10,5
139.7 (140), 4-9 3,5-8 3-7 3-6,5 3-6,0 3-5,5 3-5,0 3-4,5 3-4,5 3-4,0 N/A N/A
141,3 4-6 4-6 4-6 4-5,5 4-5 4-4.5
7-12 6-12 5,5-12 5-12 4,5-11
146,147 4-10 3,5-9 3-1,5 3-7 3-6,5 3-6,0 3-5,5 3-5,0 3-4,5 3-4,0 3-4,0 2-3,5 2-3,5
4-6 4-6 4-55 4-5 4-4,5
7-12 6-12 5-12 4,5-11,5
152,4 (152) 4-10 4-9 3,5-8 3-7 3-6,5 3-6,5 3-5,5 3-5,0 3-4,5 3-4,0 3-4,0 2-3,5 2-3,5 2-3,5
4-6 4-6 4-5 4-4,5
6-12 5,5-12
159 e iis 5-8 45-15  35-85  3,5-8,5 3-7,5 3-7 3-6 3-6,0 3-5,5 3-5,0 3-4,5 3-4,0 3-3,5 2-3,5 2-3,5 2-3,5

MM - vdlcovaci trat Maly Mannesmann
Vyroba z legovanych oceli (15 020, 15 121, 15128, 15 313, 16Mo3, 13CrMo4-5, 10CrM09-10, 14MoV6-3, 34CrMo4, 42CrMo4) pouze pro tl. stény 2 10 mm

MINIMALNi MNOZSTVi PRO VALCOVANi 50 T PRESNE DELKY 0 0,5 M KRATSi VZHLEDEM K MAXIMALNIM DELKAM

| A | | A | | |
PROFIL VYROBNi FOTOGRAFIE VYROBKOVE NEDESTRUKTIVNi CERTIFIKATY ZKOUSKY KONTAKTY

SPOLECNOSTI SCHEMA Z VYROBY PORTFOLIO ZKOUSENI
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(%) VVROBKOVE PORTFOLIO // LINE PIPE

LINE PIPE

TEPELNE ZPRACOVANI

INACKY

API 5L +N B PSL1, X42 PSL1, X52 PSL1, X60 PSL1, BN PSL2, X42N PSL2, X52N PSL2?
QT X60 PSL1, X60Q PSL2, X65Q PSL2, X70Q PSL2

150 3183 N L245 PSL1, L290 PSL1, L360 PSL1, L415 PSL1, L245N PSL2, L290N PSL2, L360N PSL22
+QT L415 PSL1, L415Q PSL2, L450Q PSL2, L485Q PSL2

150 3183-A +N L245NE PSL2", L290NE PSL2", L360NE PSL22
+QT L415QE PSL2, L450QE PSL2, L485QE PSL2

Tepelné zpracovani: +N - normalizovany, +QT - kaleny a popoustény

" Pouze po dohodé& - minimalni mnoZstvi (Eistd vyroba ze 2 taveb)

2 Pouze tloustka stény < 20 mm

UPRAVA KONCU TRUBEK

Konce trubek jsou odfiznuty za studena kolmo k podélné ose trubky. Po dohodé Ize dodavat trubky s 0kosem.

Pro trubky s vnéjsim primérem 2 168,3 mm s Gkosem dle API 5L - obr. 1 nebo dle ASME B16.25,
obr. 2 pro tloustku stény < 22 mm nebo dle ASME B16.25, obr. 3 pro tloustky stény > 22 mm.
Pro trubky s vnéjSim primérem < 159 mm s Gkosem dle API 5L - obr. 1.
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LINE PIPE
VNEJSi PROMER TLOUSTKA STENY HMOTNOST STD / XS/ XXS SCHEDULE NO. VNEJSi PROMER TLOUSTKA STENY HMOTNOST VYROBNi DELKA
(inch) (inch) (inch) (1b/ft) (mm) (mm) (kg/m) (m)

5 5,563 0,258 14,63 STD 40 125 141,30 6,55 21,77 3,5-6 7-12
5 5,563 0,281 15,87 125 141,30 114 23,62 3,5-6 7-12
5 5,563 0,312 17,51 125 141,30 192 26,05 3-6 6-12
5 5,563 0,344 19,19 125 141,30 8,74 28,57 5-12

5 5,563 0,375 20,80 XS 80 125 141,30 9,52 30,94 5-11

5 5,563 0,500 217,06 120 125 141,30 12,70 40,28 3,5-9

5 5,563 0,625 32,99 160 125 141,30 15,88 49,12 3,5-7

5 5,563 0,750 38,59 XXS 125 141,30 19,05 57,43 3,5-6

6 6,625 0,250 17,04 150 168,28 6,35 25,36 6-7 12-14
6 6,625 0,280 18,99 STD 40 150 168,28 1 28,26 5,5-7 11-14
6 6,625 0,312 21,06 150 168,28 792 31,32 5-7 10-14
6 6,625 0,344 23,10 150 168,28 8,74 34,39 5-7 10-14
6 6,625 0,375 25,05 150 168,28 9,52 37,27 4-7 8-14
6 6,625 0,432 28,60 XS 80 150 168,28 10,97 42,56 4-7 8-14
6 6,625 0,500 32,74 150 168,28 12,70 48,73 6,8-14

6 6,625 0,562 36,43 120 150 168,28 14,27 54,20 6-14

6 6,625 0,625 40,09 150 168,28 15,88 59,68 5,2-14

6 6,625 0,719 45,39 160 150 168,28 18,26 67,56 4,5-11,5

6 6,625 0,750 47,10 150 168,28 19,05 70,11 4,5-11,5

6 6,625 0,864 53,21 XXS 150 168,28 21,95 79,21 4,3-8

6 6,625 0,875 53,78 150 168,28 22,23 80,04 4,3-8

8 8,625 0,250 22,38 20 200 219,08 6,35 33,31 5-7 10-14
8 8,625 0,277 24,72 30 200 219,08 7,04 36,81 5-7 10-14
8 8,625 0,312 21,73 200 219,08 1,92 41,25 5-7 10-14
8 8,625 0,322 28,58 STD 40 200 219,08 8,18 42,55 5=17 10-14

BEZ KALIBRACE KONCO A MONOGRAMU API OMEZENE MNOZSTVi PO DOMLUVE
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PROFIL VYROBNi FOTOGRAFIE VYROBKOVE NEDESTRUKTIVNi CERTIFIKATY ZKOUSKY KONTAKTY

SPOLECNOSTI SCHEMA Z VYROBY PORTFOLIO ZKOUSENI
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LINE PIPE
VNEJSi PROMER TLOUSTKA STENY HMOTNOST STD / XS/ XXS SCHEDULE NO. VNEJSi PROMER TLOUSTKA STENY HMOTNOST VYROBNi DELKA
(inch) (inch) (inch) (1b/ft) (mm) (mm) (kg/m) (m)
8 8,625 0,344 30,45 200 219,08 8,74 45,34 4,8-7 9,7-14
8 8,625 0,375 33,07 200 219,08 9,53 49,20 4,2-7 8,5-14
8 8,625 0,406 35,67 60 200 219,08 10,31 53,08 4,2-7 8,5-14
8 8,625 0,438 38,33 200 219,08 11,13 57,08 4-7 8-14
8 8,625 0,500 43,43 XS 80 200 219,08 12,70 64,64 6-14
8 8,625 0,562 48,44 200 219,08 14,27 72,08 5,5-12,5
8 8,625 0,594 51,00 100 200 219,08 15,09 75,91 4,5-11,7
8 8,625 0,625 53,45 200 219,08 15,88 79,58 4,5-11,2
8 8,625 0,719 60,77 120 200 219,08 18,26 90,43 4,5-10
8 8,625 0,750 63,14 200 219,08 19,05 93,97 4,5-9,8
8 8,625 0,812 67,82 140 200 219,08 20,62 100,92 4,5-9,2
8 8,625 0,875 72,49 XXS 200 219,08 22,23 107,88 4-8,7
8 8,625 0,906 74,76 160 200 219,08 23,01 111,26 4-8,5
8 8,625 1,000 81,51 200 219,08 25,40 121,32 4-8
8 8,625 1,125 90,20 200 219,08 28,58 134,27 4-73
10 10,750 0,250 28,06 20 250 273,0 6,35 41,76 6-7 12,5-14
10 10,750 0,279 31,23 250 273,0 7,09 46,49 5,5-7 11-14
10 10,750 0,307 34,27 30 250 273,0 7,80 51,01 5-7 10-14
10 10,750 0,344 38,27 250 273,0 8,74 56,96 4,3-7 9,7-14
10 10,750 0,365 40,52 STD 40 250 273,0 9,27 60,29 4,3-7 9,7-14
10 10,750 0,438 48,28 250 273,0 11,13 71,88 4-7 8-14
10 10,750 0,500 54,79 XS 60 250 273,0 12,70 81,53 6,8-14
10 10,750 0,562 61,21 250 273,0 14,27 91,05 6-13,6
10 10,750 0,594 64,49 80 250 273,0 15,09 95,98 5-13
10 10,750 0,625 67,65 250 273,0 15,88 100,69 5-12,5

BEZ KALIBRACE KONCO A MONOGRAMU API OMEZENE MNOZSTVi PO DOMLUVE
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LINE PIPE
VNEJSi PROMER TLOUSTKA STENY HMOTNOST STD / XS/ XXS SCHEDULE NO. VNEJSi PROMER TLOUSTKA STENY HMOTNOST VYROBNi DELKA

(inch) (inch) (inch) (1b/ft) (mm) (mm) (kg/m) (m)

10 10,750 0,719 77,10 100 250 273,0 18,26 114,71 4,3-11,2

10 10,750 0,812 86,26 250 273,0 20,62 128,34 4,3-10,2

10 10,750 0,844 89,38 120 250 273,0 21,44 133,01 4-10

10 10,750 0,875 92,37 250 273,0 22,22 137,42 4-9,7

10 10,750 0,938 . 98,39 250 273,0 23,83 146,43 4-9,2

10 10,750 1,000 104,23 XXS 140 250 273,0 25,40 155,10 4-9

10 10,750 1,125 115,75 160 250 273,0 28,58 172,27 4-8,2

10 10,750 1,250 126,94 250 273,0 31,75 188,90 4-77

10 10,750 1,375 137,80 250 273,0 34,92 205,03 4-7,4

10 10,750 1,438 143,15 250 273,0 36,53 213,03 3,6-7

12 12,750 0,281 . 37,46 300 323,8 7,14 55,76 5,5-7 11-14

12 12,750 0,312 41,48 300 323,8 1,92 61,70 5,5-7 11-14

12 12,750 0,330 43,81 30 300 323,8 8,38 65,19 5,5-7 11-14

12 12,750 0,344 45,62 300 323,8 8,74 67,91 5,5-7 11-14

12 12,750 0,375 49,61 STD 300 323,8 9,52 73,79 5,5-7 11-14

12 12,750 0,406 53,57 40 300 323,8 10,31 79,711 5,5-7 11-14

12 12,750 0,438 57,65 300 323,8 11,13 85,82 5-7 10-12,6

12 12,750 0,500 65,48 XS 300 323,8 12,70 97,44 8,8-14

12 12,750 0,562 73,22 60 300 323,8 14,27 108,93 1,7-12,5

12 12,750 0,625 81,01 300 323,8 15,88 120,59 4-11,5

12 12,750 0,688 88,71 80 300 323,8 17,48 132,05 6,6-11

12 12,750 0,750 96,21 300 323,8 19,05 143,17 5,7-9,6

12 12,750 0,812 103,63 300 323,8 20,62 154,17 5,7-9,6

12 12,750 0,844 107,42 100 300 323,8 21,44 159,87 5,3-8,6

12 12,750 0,875 111,08 300 323,8 22,23 165,33 5,3-8,6

BEZ KALIBRACE KONCO A MONOGRAMU API OMEZENE MNOZSTVi PO DOMLUVE
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LINE PIPE
VNEJSi PROMER TLOUSTKA STENY HMOTNOST STD / XS/ XXS SCHEDULE NO. VNEJSi PROMER TLOUSTKA STENY HMOTNOST VYROBNi DELKA

(inch) (inch) (inch) (1b/ft) (mm) (mm) (kg/m) (m)

12 12,750 0,938 118,44 300 323,8 23,83 176,29 4,5-8,3

12 12,750 1,000 125,61 XXS 120 300 323,8 25,40 186,92 4,5-8,3

12 12,750 1,062 132,69 300 323,8 26,97 197,43 4-8,3

12 12,750 1,125 139,81 140 300 323,8 28,58 208,08 4-7,8

12 12,750 1,250 153,67 300 323,8 31,75 228,68 4-7

12 12,750 1,312 160,42 160 300 323,8 33,32 238,69 4-7

12 12,750 1,375 167,20 300 323,8 34,92 248,78 3,6-6,7

12 12,750 1,500 180,39 300 323,8 38,10 268,44 3,6-6,2

14 14,00 0,344 50,22 350 355,6 8,74 74,76 4,6-7 9,1-14

14 14,00 0,375 54,62 STD 30 350 355,6 9,52 81,25 4-7 79-14

14 14,00 0,406 59,00 350 355,6 10,31 87,79 4-7 79-14

14 14,00 0,438 63,50 40 350 355,6 11,13 94,55 3,6-7 7,2-14

14 14,00 0,469 67,84 350 355,6 11,91 100,95 4,2-14

14 14,00 0,500 72,16 XS 350 355,6 12,70 107,40 4,2-14

14 14,00 0,562 80,73 350 355,6 14,27 120,12 5,4-14

14 14,00 0,594 85,13 60 350 355,6 15,09 126,72 5,2-13,8

14 14,00 0,625 89,36 350 355,6 15,88 133,04 4,8-13,7

14 14,00 0,688 97,91 350 355,6 17,48 145,76 4,3-12,5

14 14,00 0,750 106,23 80 350 355,6 19,05 158,11 4-12,4

14 14,00 0,812 114,48 350 355,6 20,62 170,34 4-12,4

14 14,00 0,875 122,71 350 355,6 22,22 182,69 3,6-11,1

14 14,00 0,938 130,98 100 350 355,6 23,83 194,98 3,6-10,4

14 14,00 1,000 138,97 350 355,6 25,40 206,84 3,6-9,6

14 14,00 1,062 146,88 350 355,6 26,97 218,58 3,6-9,4

14 14,00 1,094 150,93 120 350 355,6 21,719 224,66 3,6-9,1

BEZ KALIBRACE KONCO A MONOGRAMU API OMEZENE MNOZSTVi PO DOMLUVE
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LINE PIPE
VNEJSi PROMER TLOUSTKA STENY HMOTNOST STD / XS/ XXS SCHEDULE NO. VNEJSi PROMER TLOUSTKA STENY HMOTNOST VYROBNi DELKA
(inch) (inch) (inch) (1b/ft) (mm) (mm) (kg/m) (m)
14 14,00 1,125 154,84 350 355,6 28,58 230,49 3,6-8,7
14 14,00 1,250 170,37 140 350 355,6 31,75 253,58 3,6-8,5
14 14,00 1,406 189,29 160 350 355,6 35,71 281,72 3,6-7,6
14 14,00 2,000 256,56 350 355,6 50,80 381,85 3,6-5
14 14,00 2,125 269,76 350 355,6 53,98 401,52 3,6-4,7
14 14,00 2,200 271,51 350 355,6 55,88 413,04 3,6-4,5
14 14,00 2,500 307,34 350 355,6 63,50 457,43 3,5-4,2
16 14,00 0,812 131,84 400 406,4 20,62 196,18 4-9
16 16,00 0,844 136,74 80 400 406,4 21,44 203,54 4-8,5
16 16,00 0,875 141,48 400 406,4 22,22 210,52 4-8,5
16 16,00 0,938 151,03 400 406,4 23,83 224,83 4-8
16 16,00 1,000 160,35 400 406,4 25,40 238,66 4-8
16 16,00 1,031 164,98 100 400 406,4 26,19 245,57 4-7,5
16 16,00 1,062 169,59 400 406,4 26,97 252,37 4-7,2
16 16,00 1,125 178,89 400 406,4 28,58 266,30 4-7,2
16 16,00 1,188 188,11 400 406,4 30,18 280,01 4-6,8
16 16,00 1,219 192,61 120 400 406,4 30,96 286,66 4-6,4
16 16,00 1,250 197,10 400 406,4 31,75 293,35 4-6
16 16,00 1,438 223,85 140 400 406,4 36,53 333,21 4-5,4
16 16,00 1,594 245,48 160 400 406,4 40,49 365,38 4-5
16 16,00 1,750 266,58 400 406,4 44,45 396,77 3,6-4,0

NPS - Nomindlni rozmér trubky

DN - Nomindlni primér

ST - standardni, XS - extra silny, XXS - dvojité extra silny

BEZ KALIBRACE KONCO A MONOGRAMU API OMEZENE MNOZSTVi PO DOMLUVE
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PAZNICOVE TRUBKY CASING

Paznicové trubky Casing jsou bezeSvé ocelové trubky za tepla valcované, se specialnim pravotoCivym zavitem podle normy API Spec. 5B na obou koncich trubky. Trubky se
spojuji natrubkem. Vyroba, kontrola, dodévky a rozméry jsou stanoveny technickymi dodacimi pfedpisy podle norem API Spec. 5CT a EN IS0 11 960.

JAKOST MATERIALU DOVOLENE MEZNi UCHYLKY TRUBEK DELKY POVRCH A DODAVKY

Dodavame paznicové trubky Casing Vnéjsi primér trubky +1 % /- 0,5% Paznicové trubky se dodavaji ve Povrch trubek, ochrana zavitd, znaceni
skupinovych délkach - RANGE trubek, kontrola, zkouSeni a prejimani

a natrubky z materidld dle API Tioutka stény trubky -12,5 %, . il |
jsou stanoveny technickymi dodacimi

RN S ) 15 max. tloustka stény je limitovana

N80 Typ 1a Typ Q, L80 Typ 1 a P110. hmotnosti. f:zuspainz L . m predpisy dle norem API Spec. 5CT.
(m) (m) (m)

ROZMERY TRUBEK A NATRUBKD Tolerance hmotnosti jednotlivych t,asmyk PRIl [Ny Py

Rozmérovéa norma a TDP: trubek +6,5% /3,5 %
API Spec. 5CT

Norma pro zdvit: API Spec. 5B

| A | | A | | |
PROFIL VYROBNi FOTOGRAFIE VYROBKOVE NEDESTRUKTIVNi CERTIFIKATY ZKOUSKY KONTAKTY

SPOLECNOSTI SCHEMA Z VYROBY PORTFOLIO ZKOUSENI




(% VYROBKOVE PORTFOLIO / PAZNICOVE TRUBKY CASING | www.trz.cz

TRUBKA NATRUBEK

TYP ZAVITU

MMOTNOST INAEKA ZKUSENi TLAK | VNEJSi PROMER | MIN. DELKA HMOTNOST

VNEJSi PROMER OZNACENI TLOUSTKA STENY VNITRNi PROMER PROCHOZi PROMER JMENOVITA HMOTNOST | MAX. DELKA (HLADKE KONCE)

inch inch inch inch Ib/ft ft Ib/ft psi MPa inch inch b
mm mm mm mm kg/m m kg/m mm mm kg

7 23,00 0.317 6.366 6.241 23.30 max. 42,00 22.65 155, K55 X x x 4000 275 1.875 SC=7.250 SC=23.98
177,80 8,05 161,7 158,52 34,67 max. 12,80 33,70 L80 - x x 5800 40 200,03 SC=184,15 SC=10,88
N80 Typ1,Q - x x 5800 40 LC=9.000 LC=30.69
26,00 0.362 6.276 6.151 26.30 max. 42,00 25.69 155, K55 X x x 4600 315 LC=228,60 LC=13,92
9,19 159,42 156,24 39,14 max. 12,80 38,21 L80 - X x 6600 455 BC =10.000 BC =30.82
N80 Typ1,Q - x x 6600 455 BC = 254,00 BC=13,98

P110 - x x 9100 625

29,00 0.408 6.184 6.059 29.30 max. 42,00 28,75 L80 - x x 7500 515

10,36 157,08 153,90 43,60 max. 12,80 42,78 N80 Typ1,Q - x x 7500 515

P110 - x x 10000 69

32,00 0.453 6.094 5.969 32.20 max. 42,00 31,70 L80 - x x 8300 57

11,51 154,78 151,6 47,92 max. 12,80 47,20 N80 Typ1,Q - x x 8300 57

P110 - x x 10000 69

35,00 0.498 6.004 5.879 35.00 max. 42,00 34,61 L80 - x x 9100 63

12,65 152,50 149,32 52,09 max. 12,80 51,52 NB0OTyp1,Q - x x 9100 63

P110 - x x 10000 69

38,00 0.540 5.920 5.795 37.70 max. 42,00 37.29 L80 - x x 9900 68

13,72 150,36 147,18 56,10 max. 12,80 55,52 N80Typ1,Q - x x 9900 68

P110 - x x 10000 69
75/8 26,40 0.328 6.969 6.844 26.40 max. 42,00 25.59 J55, K55 X x x 3800 26 8.500 SC=7.500 SC = 26,80
193,68 8,33 177,02 173,84 39,29 max. 12,80 38,08 L80 - x x 5500 38 215,90 SC=190,50 SC=12,16
N80 Typ1,Q - x x 5500 38 LC=9.250 LC =34.15
29,70 0.375 6.875 6.750 29.70 max. 42,00 29,06 L80 - X x 6300 435 LC = 234,85 LC=15,63
9,52 174,64 171,46 44,20 max. 12,80 43,24 N80Typ1,Q - x x 6300 435 BC = 10.375 BC = 34.88
P110 - x x 8700 595 BC = 263,52 BC = 15,82

33,70 0.430 6.765 6.640 33.70 max. 42,00 33.07 L80 - x x 7200 50

10,92 171,84 168,66 50,15 max. 12,80 49,22 N80Typ1,Q - x x 7200 50

P110 - x x 9900 68,5

39,00 0.500 6.625 6.500 39.00 max. 42,00 38.08 L80 - x x 8400 58

12,70 168,28 165,10 58,04 max. 12,80 56,68 N80Typ1,Q - x x 8400 58

P110 - x x 10000 69

| A | | A | | |
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TRUBKA NATRUBEK

TYP ZAVITU

MMOTNOST INAEKA ZKUSENi TLAK | VNEJSi PROMER | MIN. DELKA HMOTNOST

VNEJSi PROMER OZNACENI TLOUSTKA STENY VNITRNi PROMER PROCHOZi PROMER JMENOVITA HMOTNOST | MAX. DELKA (HLADKE KONCE)

inch inch inch inch Ib/ft ft Ib/ft psi MPa inch inch b
mm mm mm mm kg/m m kg/m mm mm kg
9 5/8 32,30 0.312 9.001 8.845 32.30 max. 42,00 31.06 H40 x - = 2100 145 10.625 SC=7.750 SC=39.36
244,48 7,92 228,60 224,66 48,07 max. 12,80 46,20 269,88 SC = 196,85 SC=17,85
36,00 0.352 8.921 8.765 36,00 max. 42,00 34.89 H40 x - - 2300 16 LC=10.500 LC= 55,72
8,94 226,60 222,63 53,57 max. 12,80 51,93 J55, K55 X X x 3200 22 LC = 266,70 LC = 25,45
40,00 0.395 8.835 8.679 40,00 max. 42,00 38,97 155, K55 X x x 3600 25 BC = 10.625 BC = 51.05
10,03 224,40 220,45 59.53 max. 12,80 57,99 L80 - x x 5300 36 BC = 269,88 BC = 23,16
0.395 8.835 8.750°) 40,00 max. 42,00 38,97 N80 Typ1,Q - x x 5300 36
10,03 224,40 222,259 59.53 max. 12,80 57,99
43,50 0.435 8.755 8.599 43.50 max. 42,00 42.73 L80 - x x 5800 40
11,05 222,40 218,41 64,74 max. 12,80 63,61 N80 Typ1,Q - x x 5800 40
P110 - x x 8000 55
47,00 0.472 8.681 8.525 47.00 max. 42,00 46.18 L80 - X x 6300 435
11,99 220,50 216,54 69,94 max. 12,80 68,75 N80Typ1,Q - x x 6300 435
P110 - x x 8600 595
53,50 0.545 8.535 8.379 53.50 max. 42,00 52.90 L80 - x x 7200 50
13,84 216,80 212,83 79,62 max. 12,80 78,72 N80Typ1,Q - x x 7200 50
P110 - x x 10000 68,5
10 3/4 40,50 0.350 10.050 9.894 40.50 max. 42,00 38.91 J55, K55 X - x 2100 15 11.750 SC=8.000 SC=45.38
273,05 8,89 255,30 251,31 60,27 max. 12,80 57,91 298,45 SC = 203,20 SC=20,58
45,50 0.400 9.950 9.794 45.50 max. 42,00 44.26 155, K55 x - x 2500 17 BC = 10.625 BC = 56,74
10,16 252,70 248,77 67,71 max. 12,80 65,87 BC = 269,88 BC = 25,74
51,00 0.450 9.850 9.694 51.00 max. 42,00 49.55 155, K55 X - x 2800 19
11,43 250,20 246,23 75,90 max. 12,80 73,75 L80 x - x 5400 37
N80Typ1,Q x - x 5400 37
P110 X - x 7400 51
55,50 0.495 9.760 9.604 55.50 max. 42,00 54.26 L80 X - x 5900 405
12,57 247,90 243,94 82,59 max. 12,80 80,75 N80Typ1,Q x - x 5900 40,5
P110 X - x 8100 56

| A | | A | | |
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TRUBKA NATRUBEK

TYP ZAVITU

MMOTNOST INAEKA ZKUSENi TLAK | VNEJSi PROMER | MIN. DELKA HMOTNOST

VNEJSi PROMER OZNACENI TLOUSTKA STENY VNITRNi PROMER PROCHOZi PROMER JMENOVITA HMOTNOST | MAX. DELKA (HLADKE KONCE)

inch inch inch inch Ib/ft ft Ib/ft psi MPa inch inch b
mm mm mm mm kg/m m kg/m mm mm kg

11 3/4 42,00 0.333 11.084 10.928 42.00 max. 42,00 40.64 H40 x - - 1400 95 12.750 SC=8.000 SC = 49.44
298,45 8,46 281,50 271,5 62,50 max. 12,80 62,56 323,85 SC=203,20 SC=22,43
47,00 0.375 11.000 11.844 47.00 max. 42,00 45.60 J55, K55 X - x 2100 145 BC = 10.625 BC=61.80
9,52 279,41 275,44 69,94 max. 12,80 67,83 BC = 269,88 BC = 28,03

54,00 0.435 10.880 10.724 54.00 max. 42,00 52.62 155, K55 X - x 2400 17

11,05 276,40 272,39 80,36 max. 12,80 78,32

60,00 0.489 10.772 10.616 60.00 max. 42,00 58.87 155, K55 x - x 2700 19

12,42 273,60 269,65 89,29 max. 12,80 87,61 L80 x - x 5300 37

N80 Typ1,Q x - x 5300 37

P110 x - x 7300 50,5
13 3/8 48,00 0.330 12.715 12.559 48.00 max. 42,00 46.02 H40 x - = 1200 8 14.375 SC=8.000 SC=56.04
339,72 8,38 322,96 318,99 71,43 max. 12,80 68,48 365,12 SC=203,20 SC = 25,42
54,50 0.380 12.615 12.459 54.50 max. 42,00 52.79 155, K55 x - x 1900 13 BC = 10.625 BC=70.03
9,65 320,42 316,45 81,10 max. 12,80 78,55 BC = 269,88 BC =31,77

61,00 0.430 12.515 12.359 61.00 max. 42,00 59.50 155, K55 X - x 2100 145

10,92 317,88 313,91 90,78 max. 12,80 88,55

68,00 0.480 12.415 12.259 68.00 max. 42,00 66.17 155, K55 X - x 2400 16,5

12,19 315,34 311,37 101,19 max. 12,80 98,46 L80 X - x 4600 315

N80 Typ1,Q x - x 4600 315

P110 X - x 6300 435

72,00 0.514 12.347 12.191 72.00 max. 42,00 70.67 L80 X - x 4900 34

13,06 313,60 309,63 107,15 max. 12,80 105,21 NB0OTyp1,Q x - x 4900 34

P110 X - x 6800 465

?) Specialni prichozi trn pouze u znatky K55 a J55
SC - krdtky obly / LC - dlouhy obly / BC - Buttress

| A | | A | | |
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VYROBKOVE
PORTFOLIO

MECHANICKE TUBINGY
DLE ASTM A519

A NATRUBKOVE TYCE DLE*API 5CT

A A A A A | A A
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(%) VYROBKOVE PORTFOLIO / MECHANICKE TUBINGY DLE A519 A NATRUBKOVE TYCE DLE API 5CT

MECHANICKE TUBINGY A NATRUBKOVE TYCE

TEPELNE ZPRACOVANI INACKY
ASTM A519" +N 1026, 4140, 4142
+A 4140, 4142
API 5CT/EN 1SO 119602 +N J55, K55
+QT N80Q, L80 Typ 1, P110

Tepelné zpracovani: +N - normalizovany, +A - Zihany, +QT - kaleny a popoustény

) Vyroba pouze mechanické tubingy

2 Vyroba pouze natrubkové tyce

| A | | A | | |
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0.500 0.750 0.875 1.000 1.125 1.250 1.375 1.500 1.625 1.750 1.875 2.000 2.125 2.250 2.375 2.500
12,7 191 22,2 25,4 28,6 31,8 349 38,1 41,3 445 47,6 50,8 54,0 57,2 60,3 63,5

inch mm min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max.
7.000 177,8 6,8 14 45 115 4 10,5 4 9,3 4 6,6 4 6 4 65 | NJ/A N/A | NA N/A| NA N/A | NA NA|NA NA| NA NA|NA NA|NA NA|[NA N/A
7.500 190,5 6 14 45 10,3 4 9 4 8,3 4 11 4 71 4 6,7 4 6,3 4 6,3 [ NJ/A N/A [ NJ/A N/A [ N/A- N/A | N/A N/A [ N/A  N/A [ N/A N/A | N/A  N/A
7.656 194,46 6 14 45 10,3 4 9 4 8,3 4 1,71 4 11 4 6,7 4 6,3 4 63 | NJ/A N/A [ N/A N/A| NA N/A| NA N/A| NA N/A | NA NA|[NA N/A
7.875 200,0 6 14 45 97 4 9 4 8,2 4 7,6 4 7 4 6,5 4 6,2 4 6,2 | NA N/A | NA N/A | NA NA| NA N/A| NA NA | NA NA|[NA N/A
8.000 203,2 6 14 45 97 4 9 4 8,2 4 7,6 4 7 4 6,5 4 6,2 4 6,2 | N/A N/A | NA N/A| NA NA| NA NA| NA NA| NA NA|[NA N/A
8.500 215,9 6 14 45 95 4 8,8 4 8 4 15 4 6,5 4 6 4 5,5 4 55 | NJA- N/A | N/AL N/A [ NJA N/A | N/AL N/A [ N/A N/A | NJA N/A | N/A  N/A
8.625 2191 6 14 45 95 4 8,8 4 8 4 1,5 4 6,5 4 6 4 5,5 4 55 | NJA- N/A| N/A N/A [ NJA N/A| N/A N/A|[ NA N/A| N/A N/A| NA N/A
9.000 228,6 6 13 45 93 4 8,6 4 8 4 1.2 4 64|36 56|36 5236 52|36 46|36 42|36 42| NA NA| NA NA|NA NA]|[NA NA
9.500 241,3 6,6 14 43 10,8 4 10 4 9,2 4 8,5 4 78 |36 73|36 69|36 69| 36 65| 3,6 6 3,6 6 N/A N/A | N/A N/A | N/A N/A | N/A N/A
9.625 2445 6,7 14 43 10,8 4 10 4 9,2 4 8,5 4 78 (36 73|36 69|36 69|36 65|36 6 3,6 6 36 55 | N/A N/A | NJA N/A [ N/A N/A
10.000 254,0 5 14 5 10,6 4 9,8 4 9,2 4 8,5 4 78 136 73|36 69|36 69|36 62|36 56|36 56|36 52|36 48 |36 48 [NA N/A
10.500 266,7 6,7 14 43 10,5 4 9,8 4 9 4 8,4 4 77 136 72|36 65|36 65|36 58|36 5536 55|36 53]|36 5 3,6 5 N/A N/A
10.625 269,9 6,7 14 43 10,5 4 9,8 4 9 4 8,3 4 76 | 36 72|36 68 (36 6836 58|36 5536 55|36 53]|36 5 3,6 5 N/A N/A
10.750 2731 6,7 14 | 43 105 4 9,8 4 9 4 8,3 4 76 | 36 72|36 68 (36 68|36 58|36 5536 55|36 53]|36 5 3,6 5 N/A  N/A
11.000 279,4 6,8 14 4,3 10 4 9,4 4 8,5 4 78 4 72 | 36 66 | 36 62|36 62| 36 6 36 55|36 55|36 52|36 5 3,6 5 N/A  N/A
11.500 2921 15 14 5 99 | 45 9,2 4 8,4 4 11 4 7 36 65|36 65|36 65|36 62|36 62|36 58|36 55]36 5 3,6 5 N/A N/A
11.750 298,5 75 14 5 9,8 | 45 9 4 8,3 4 7,6 4 7 36 64|36 65|36 65|36 56|36 56|36 58136 55/|36 5 3,6 5 N/A  N/A
12.000 304,8 1,7 14 57 98 | 53 9 4,5 9 4 7,6 4 7 36 64|36 63|36 63/ 36 6 3,6 6 36 58 |36 53|36 5 3,6 5 N/A  N/A
12,500 317,5 1,1 14 5 95 | 45 86 4 8,2 4 12 4 8 36 65|36 62|36 62| 36 6 3,6 6 36 65 | 3,6 5 3,6 5 3,6 5 N/A N/A
12.750 3239 8,8 14 57 96 [ 53 86 | 45 83 4 78 4 7 36 65|36 62|36 62| 36 6 3,6 6 36 56 | 3,6 5 36 45|36 45| 36 45
13.000 330,2 8,8 13 57 96 [ 53 86 | 45 8 4 7,6 4 7 36 64|36 62|36 62|36 6 3,6 6 36 56 |36 45|36 45 (36 45| 36 45
13.375 339,7 8,7 12 57 95|53 84| 45 8 4 7,5 4 68 | 36 63| 36 6 3,6 6 36 58 |36 58|36 53|36 48|35 45|35 45| 35 45
13.500 3429 6,5 14 57 95 (53 88| 45 8 4 75 4 68 | 36 63| 36 6 3,6 6 36 58 |36 58|36 53 (36 47|35 44|35 44|35 44
14.000 355,6 6,3 14 55 88| 52 9 45 82 4 14 4 67 |36 62|36 56|36 56|36 52|36 52|36 45|36 45|35 42 (35 42|35 4.2
14.375 365,1 6,0 14 38 119 4 8,1 4 6,8 4 6,2 | 36 55| 3,6 5 3,6 5 3,6 6 36 55|36 52|36 48|36 45|35 43|35 41 3,5 39
14.500 368,3 6,0 14 38 119 4 8,2 4 7,8 4 72 | 36 64|36 62|36 56|36 56|36 52|36 52|36 45|36 43|33 41 33 41 33 41
15.000 381,0 N/A N/A | N/A. N/A 4 8,7 4 8,3 4 72 | 36 62|36 57 (36 52|36 5 51 47 | 36 46 | 36 42| 36 4 3,1 4 3 3,8 3 3,7
15.500 393,7 N/A  N/A | N/A  N/A 4 8,3 4 8 4 7,2 | 3,6 6 36 54| 36 5 3,6 5 4 4,5 4 45 | 3,6 4 3 3,8 3 3,6 3 3,6 3 3,6
16.000 406,4 N/A N/A | N/A  N/A 4 8,5 4 8 4 7,2 | 3,6 6 36 54 | 36 5 3,6 5 3,6 4 3,6 4 3,6 4 3 3,8 3 3,6 3 3,6 3 33

POUZE ZNACKA 1026

| A | | A | | |
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0.500 0.750 0.875 1.000 1.125 1.250 1.375 1.500 1.625 1.750 1.875 2.000 2.125 2.250 2.375 2.500
12,7 191 22,2 25,4 28,6 31,8 349 38,1 41,3 445 47,6 50,8 54,0 57,2 60,3 63,5
inch mm min.  max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max. | min. max.

7.000 1778 | 22,3 459 (148 37,7 (131 344|131 305 (131 217|131 197 (131 213 | N/A N/A | NJA N/A [ N/A  N/A | NJA N/A [ N/A N/A | N/A N/A [ N/AL N/A | N/A  N/A | N/A  N/A
7.500 190,5 19,7 459|148 338|131 295|131 272 (131 253 (131 233 (131 220 131 20,7 (131 20,7 | N/A N/A | N/A N/A | N/A N/A| N/A N/A | N/A N/A | NJ/A N/A | N/A N/A
7.656 194,46 | 19,7 459 (148 338|131 295|131 272|131 253|131 233|131 220|131 20,7 | 131 20,7 N/A  N/A [ N/A N/A [ N/A N/A [ NJA N/A [ N/A N/A [ N/A  N/A | N/A  N/A
1.875 200,0 19,7 459 (148 31,8 | 13,1 295 (131 269 131 249|131 230 131 213|131 203|131 203 | N/A N/A | N/A N/A | N/A N/A | NJ/A N/A [ N/A N/A | N/A N/A | N/A  N/A
8.000 203,2 19,7 459 | 148 318 ( 131 295|131 269 | 131 249|131 23,0 (131 213 (131 203|131 203 | N/A N/A| NJA N/A [ N/A N/A [ NA N/A| N/A N/A | N/A N/A | N/A  N/A
8.500 2159 19,7 459 (148 31,2 (131 289 (131 26,2| 13,1 246|131 213|131 197|131 180 131 180 | N/A N/A | N/A N/A | N/A N/A | N/A N/A | N/A  N/A | NJ/A N/A [ N/A  N/A
8.625 2191 19,7 459 (148 31,2 ( 131 289|131 26,2 | 131 246|131 213 (131 197 ( 131 18,0 | 131 180 N/A N/A | N/A N/A [ N/A N/A [ N/A N/A| N/A N/A | N/A N/A | N/A N/A
9.000 228,6 19,7 42,7148 305 (131 282|131 262|131 236 131 210( 11,8 184 ( 11,8 171|118 171|118 151|118 138 11,8 13,8 N/A N/A | N/A N/A | N/A N/A| N/A N/A
9.500 2413 21,7 459 | 141 354 131 328|131 30,2 131 279 131 256 (| 11,8 240 11,8 226 11,8 226 11,8 213 | 11,8 197 | 11,8 197 | N/A N/A | N/A N/A | N/A N/A | N/A N/A
9.625 2445 | 22,0 459 | 141 354|131 328 131 30,2 131 279 ( 131 256 | 11,8 240 11,8 226 11,8 226 11,8 213 | 11,8 197|118 197 | 11,8 18,0 | N/A N/A | N/A N/A | N/A  N/A
10.000 254,0 16,4 459 | 16,4 348 | 131 32,2 | 131 302|131 279 (131 256 | 11,8 240 | 11,8 226 | 11,8 226 11,8 203 (11,8 184 | 11,8 184 | 11,8 171 | 11,8 157 | 11,8 157 [ N/A N/A
10.500 266,7 | 22,0 459 (141 344|131 322|131 295|131 276|131 253|118 236|118 213|118 213( 118 190{ 11,8 180 11,8 180 | 11,8 174 (11,8 16,4 ( 11,8 16,4 | N/A N/A
10.625 269,9 22,0 459 ( 141 344 (131 32,2 (131 295|131 272|131 249 |18 236|118 223|118 223|118 190118 180 11,8 180 | 11,8 174 | 11,8 16,4 | 11,8 164 [ N/A N/A
10.750 273,1 22,0 459 ( 141 344 (131 32,2 (131 295|131 272|131 249 |18 236|118 223|118 223|118 190118 180 11,8 18,0 ( 11,8 174 | 11,8 16,4 | 11,8 164 [ N/A N/A
11.000 2794 | 22,3 459 | 141 328|131 308 (131 279|131 256|131 236 11,8 217|118 203 (118 203|118 197 (11,8 180 11,8 180 | 11,8 171 | 11,8 164 | 11,8 16,4 [ N/A N/A
11.500 2921 246 459 (16,4 325|148 30,2 131 276|131 253|131 230 | M8 213|118 213|118 213|118 20318 203|118 190/( 11,8 180 11,8 16,4 | 11,8 164 [ N/A N/A
11.750 2985 | 246 459 (16,4 32,2 | 148 295|131 272|131 249|131 230|118 210|118 213|118 213|118 184 11,8 184 | 11,8 190 ( 11,8 180 ( 11,8 16,4 11,8 16,4 | N/A N/A
12.000 304,8 (253 459|187 322|174 295|148 295|131 249|131 230 )| 11,8 210/ 11,8 207 11,8 207|118 197 (11,8 197|118 190 | 11,8 174 | 11,8 164 ( 11,8 16,4 [ N/A N/A
12,500 317,5 253 459 (16,4 31,2 (148 28,2 131 269|131 236|131 262 | 11,8 213|118 203|118 203|118 197|118 197|118 213|118 164 | 11,8 164 | 11,8 164 [ N/A N/A
12.750 3239 289 459 (18,7 315|174 28,2 | 148 272|131 256|131 230|118 213|118 203|118 203( 18 197 (11,8 197 (11,8 184 | 11,8 164 (11,8 148 (11,8 148 | 11,8 148
13.000 330,2 289 42,7187 315|174 28,2| 148 262|131 249|131 230|118 210|118 203|118 203 (11,8 197 (11,8 197 (11,8 184 | 11,8 148 (11,8 148 (11,8 148 | 11,8 148
13.375 339,7 | 285 394|187 312|174 276 (148 26,2 131 246|131 223|118 207 )| 11,8 197 (118 197|118 190 11,8 190 | 11,8 174 | 11,8 157 (11,5 148 | 11,8 148 | 11,5 148
13.500 3429 21,3 459 | 18,7 31,2 (174 289 (148 26,2 | 131 246|131 223|118 207|118 197|118 197|118 190 11,8 190 | 11,8 174 | 11,8 154 | 11,5 144|115 144 (115 14,4
14.000 3556 (20,7 459 (18,0 289|171 295|148 269|131 243|131 220|118 203|118 56|18 184/( 11,8 171 (11,8 171 | 11,8 148 (11,8 148 (115 138 11,5 13,8 | 11,5 13,8
14.375 365,1 19,7 459 (125 390 131 266 | 131 223|131 203|118 180 | 11,8 164 | 11,8 184 (11,8 197 | 11,8 180 | 11,8 171 | 11,8 157 | 11,8 148 11,5 141|115 13,5 11,5 12,8
14.500 368,3 19,7 459 (125 390 131 269|131 256 131 236|118 210|118 203|118 184 (11,8 184 | 11,8 171|118 171 | 11,8 148 | 11,8 141 (108 135|108 13,5| 10,8 13,5
15.000 381,0 N/A  N/A [ N/A N/A | 1371 285|131 272|131 236|118 203|118 187 | 11,8 171|118 164 (16,7 154 ( 11,8 151 (11,8 13,8 11,8 13,1 (101 13,1 ( 9.8 125| 9.8 121
15.500 393,7 N/A  N/A | N/A N/A | 131 27,2 | 131 26,2 | 131 236 | 11,8 197|118 177 | 11,8 16,4 | 11,8 164 ( 131 148 (131 148 (11,8 131 98 125( 98 118 98 118 98 118
16.000 406,4 N/A N/A | N/A N/A | 131 279 (131 26,2 131 236 | 11,8 197|118 177|118 16,4 ( 11,8 164 | 11,8 131|118 131|118 131 98 125( 98 118 98 11,8 98 108

POUZE ZNACKA 1026
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PROFIL VYROBNi FOTOGRAFIE VYROBKOVE NEDESTRUKTIVNi CERTIFIKATY ZKOUSKY KONTAKTY

SPOLECNOSTI SCHEMA Z VYROBY PORTFOLIO ZKOUSENI




VYROBKOVE PORTFOLIO / BEZESVE DUTE PROFILY CTVERCOVEHO A OBDELNIKOVEHO PRUREZU WWW.trz.cz

VYROBKOVE
PORTFOLIO

BEZESVE DUTE
PROFILY CTVERCOVEHO
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BEZESVE DUTE PROFILY CTVERCOVEHO A OBDELNiKOVEHO PROREZU - DELKY / V METRECH

TEPELNE ZPRACOVANI INACKY

EN 10210-1, EN 10210-2 N §355J2H, $355NH, S460NH

ROZMER TLOUSTKA STENY

mm 6,3 71 8 8,8 10 1 12,5
70x 70 6-12 6-12 6-12 6-11 6-10 6-9 6-8
80 x 80 6-12 6-12 6-12 6-11 6-10 6-9 6-9
80 x 60 6-12 6-12 6-12 6-11 6-10 6-9 6-8
90 x 90 6-12 6-12 6-12 6-12 6-12 6-11 6-10
90 x 70 6-12 6-12 6-12 6-11 6-10 6-9 6-9
100 x 100 6-12 6-12 6-12 6-12 6-12 6-11 6-10
120 x 100 6-12 6-12 6-12 6-11 6-10 6-9 6-9
120 x 120 6-12 6-12 6-11 6-10 6-9 6-9 6-9
125x 125 6-12 6-12 6-8 6-8 6-8 6-8 6-7

Tepelné zpracovani: +N - normalizovany

| A | | A | | |
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(% NEDESTRUKTIVNI ZKOUSENI

PARAMETRY NEDESTRUKTIVNICH LINEK

ROZSAH VNEJSiCH PROMERD ROZSAH TLOUSTEK STEN
ROZSAH DELEK ZKUSEBNi METODA DRUH ZJISTOVANE VADY
mm
60 - 406,4 5-63,5 36-13,0m Ultrazvuk" podélné vady EN ISO 10893-8
pricné vady EN 150 10893-10
dvojitost EN IS0 10893-12%
tloustka stény -
ASTM E 213
API 5CT
(SN 015028
VN 01 5029
60 - 406,4 5-63,5 3,6 -16,0 m Rozptylové toky podélné vady EN SO 10893-1
pritné vady? EN 150 10893-3
nepropustnost
ASTM A570
€SN 01 5047
(SN 015049
178 - 368 5-30 180 - 270 mm Magneticka praskova podélné vady ASTM A709
pficné vady

Nedestruktivai zkoueni je ve viech vyée uvedenych metodach certifikovano TOV NORD

) Pro provedeni zkoudky je nutno zachovat t/D < 0,18

2 Pouze pro vnéjsi priméry 2 168,3 mm

3 Pouze po dohodé

| A | | A | | |
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CERTIFIKACE VYROBKUD

DLE PED 2014/68/EU

JAKOST TECHNICKE DODACi PODMINKY STAV DODANi VNEJSi PROMER TLOUSTKA STENY INSPEKCNI CERTIFIKAT*
mm mm 3.1 3.2
P235TR2, P265TR2 EN 10216-1 N X X
P235GH, P265GH, 16Mo3 EN 10216-2 N 5-60 X X
13CrMo4-5, 10CrMo9-10, 14MoV6-3 EN 10216-2 NT, QT X X
P T i P v o1 ; X X

P460N, PA60NH, P460NL1, P460NL2 EN 10216-3 N

Gr. A, Gr. B, Gr. C ASME SA 106 N 5-63,5 X X
15128.5, 15128.9 (SN 415128 NT, QT 5-60 X X
34CrMo4 EN 10297-1, TDP TZ-tr01/2024, rev. 0 N 16-40 X

POZNAMKA

*) Pokud jsou zakfizkované oba typy, je to na volbé zékaznika

N - Normalizaéné zihany

NT - Normalizaéné zihany a popoustény

QT - Kaleny a popoustény

| A | | A | | |
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CERTIFIKACE VYROBKUD

DLE AD 2000-MERKBLATT W4, AD 2000-MERKBLATT W10 A TRD 102

JAKOST TECHNICKE DODACi PODMINKY STAV DODANi VNEJSi PROMER TLOUSTKA STENY PREDPIS INSPEKCNi CERTIFIKAT*
mm mm ADW4 ADW10 TRD102 3.1 3.2
P235TR2, P265TR2 EN 10216-1 N X X X
P235GH, P265GH, EN 10216-2 N X X X X
16Mo3 EN 10216-2 N X X X+ X
13CrMo4-5, 10CrMo9-10 EN 10216-2 NT, QT X X X
14MoV6-3 EN 10216-2 NT, QT X X X
P275NL1, P2T5NL2 EN 10216-3 N 60.3 - 4064 560 X X
P275NL1, P2T5NL2 EN 10216-3 N X X X
P355N, P355NH, P355NLT, P355NL2 EN 10216-3 N X X X
P355N, P355NH EN 10216-3 N X X+
PAGON, PAGONH, PA6ONLI, PAGONL2 EN 10216-3 N X X X
POZNAMKA

*) Pokud jsou zakiizkované oba typy, je to na volbé zakaznika

**) Pouze pro tloustky stény < 30 mm

N - Normalizaéné zihany

NT - Normalizacné zihany a popoustény

QT - Kaleny a popoustény

| A | | A | | |
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TUV NORD - certifikat pro systém managementu dle EN 1S0 9001:2015

TUV NORD - certifikat pro systém managementu dle EN 1SO 14001:2015

Certifikat pro systém managementu dle 150 45001:2018

Ovéfeni platnosti environmentalniho prohlaseni typu Il (EPD)

TUV NORD - certifikat PED 2014/68/EU

TUV NORD - certifikat AD 2000-Merkblatt WO

TUV NORD - certifikat CE

TOV UK Ltd - certifikit UKCA

TUV UK Ltd. - certifikat PESR

TUV NORD - certifikat technické zpdsobilosti nedestruktivaiho zkoueni podle AD 2000-Merkblatt WO / PED 2014/68/EU a PESR 2016

APl Spec. 5CT

API Spec. 5L

Lloyd’s Register

Bureau Veritas

DNV-GL

Certifikat B - Zetom Katowice Polsko

Ceskoslovensky Lloyd

A
PROFIL
SPOLECNOSTI

0D ROKU 1927 JSME OPRAVNENI UZiVAT MONOGRAM API PRI VYROBE A ZNACENi TRUBEK CASING A LINE PIPE.

A A A A A A
VYROBNi FOTOGRAFIE VYROBKOVE NEDESTRUKTIVNi CERTIFIKATY ZKOUSKY
SCHEMA Z VYROBY PORTFOLIO ZKOUSENI
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ZKOUSKY P —

TZ PROVADI 100 % MECHANICKYCH,
METALOGRAFICKYCH, TECHNOLOGICKYCH
ZKOUSEK A CHEMICKYCH ROZBORU

V NEZAVISLE ZKUSEBNi LABORATORI
SPOLECNOSTI ENVIFORM A,S. AKREDITOVANE
CIA DLE CSN EN I1SO/IEC 17025:2018

ZKOUSKA ROZSIROVANIM PRSTENCE ZKOUSKA TAHEM PRSTENCE

o J o J
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@ TRINECKE ZELEZARNY @ NMORAVIA STEEL

Primyslova 1000, Staré Mésto
739 61 Tfinec, Czech Republic
phone: +420-558-531 111
www.trz.cz
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Primyslové 1000, Staré Mésto
739 61 Tiinec, Czech Republic
phone: +420-558-532 066
www.moravia-steel.cz
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SCHEMA

FOTOGRAFIE
Z VYROBY

Vystavni 1132/95, Vitkovice
703 00 Ostrava

phone: +420-595-602 100
www.trubky.cz
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VYROBKOVE
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TRINEC

MISKOLC

OBCHODNi ZASTOUPENI
V EVROPE

5 Bradwall Court, Bradwall Road

Sandbach, Cheshire, CW11 1GE, United Kingdom
phone: +44-1270-759 441

e-mail: cheardmore@moravia-steeluk.co.uk

SanonBacH

LISBOA

Valvazorjeva 14, 3000 Celje, Slovenia
phone: +386 40 785 785
e-mail: msslovenija@moravia-steel.si

Cliev 19, 515 15 Kiirten - Herweg, Germany
phone: +49 2207 847 70
e-mail: service@moravia-steel.de
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HURTEN

miLano

www.trz.cz

TRINEC

ceLJe

Corso Sempione 39, 20145 Milano, Italy
phone: +39-02-349 381 54
e-mail: info@moraviasteelitalia.com

Campo Grande, N 35 -9 A, 1700 - 087 Lisboa, Portugal
phone: +351 217 826 250
e-mail: geral@msiberia.pt

|
KONTAKTY

42



